KIYMA MAKINESI

e Saatte 600 kg et isleme kapasitesine sahip olmalidir.

e Kafa, helezon ve kafa bilezigi paslanmaz olmalidir.

e Devir sayisi dakikada en az 1500 olmalidir.

e Enaz 2.2 kW motor gliciine sahip olmaldir.

e Paslanmaz gelik gbvde saci ve et haznesi olmalidir.

e Sanziman yag seviyesinin kontrol edilebilir olmasi icin seffaf yag gostergesi icermelidir.

e  Farkli bayiklliklerde et parcalamak igin 4 farkh gézenek ¢caplarinda ayna icermelidir.

e Besleme haznesi igin polietilen tokmak icermelidir.

e leri geri calisma sisteminde olmalidir.

o Dijital kontrol sistemli et haznesi sogutma 6zelligi olmalidir. Bagimsiz sogutma sistemi
istendiginde kapatilabilen ayri kumanda salteri olmalidir. Sogutucu makinenin arka kismina
demonte olmali, gerekli durumda makineden bagimsiz sékiltp takilabilmelidir.

e Acil durum butonu icermelidir. Glivenlik icin el koruma 6zelligi olmalidir.

e Eti ezmeden kiyma haline getirmelidir.

e Sucuk dolumu igin 4 farkl boyutta (16 mm, 22 mm, 32 mm ve 38 mm) dolum aparati
icermelidir.

e Yiklenici firma tiim ekipmanlarin fabrikasyon ve montaj hatalarina 2 yil (icretsiz, 10 yil licreti
karsilhiginda yedek parca ve servis garantisi saglamalidir.

e Yiklenici firma Grlnlnin sorunsuz teslimatini saglamali, kurulumu yapip gerekli testleri
yaparak teslim etmelidir. Makine teknik 6zellikleri ve yapilacak testte uygun olmamasi
durumunda teslim alinmayacaktir.

e Cihazile birlikte kilavuz kitapgigl ve garanti belgesi verilmelidir.

e  Firma teklif ile birlikte cihazin orijinal tanitim (teknik sartnamedeki her bir maddenin
cevabinin bulunabilecegi yeterlilikte) dokiimanlari teklif ekinde vermelidir.

e Teklif edilen cihaz igin Uretici veya distribltor firma tarafindan yiklenici firmaya verilen yetki
belgesi de teklif ekine eklenmelidir.

e  Firma teklif ile birlikte cihazin orijinal tanitim (teknik sartnamedeki her bir maddenin
cevabinin bulunabilecegi yeterlilikte) dokiimanlari teklif ekinde vermelidir.

e (Cihaz tek fazli sistemden beslenerek 220V 50 Hz sebeke gerilimi ile calisilacaktir.



